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ELECCION DE MATERIALES

ESTRUCTURA

MATERIAL

CORRELACION
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ELECCION DE MATERIALES

SERVICIO

TIPO
ESFUERZO

MAGNITUD
ESFUERZO

APLICACION
ESFUERZO

CONDICIONES
ENTORNO

- Traccion

- Flexioén

- Pandeo

- Estirado

- Presion recipiente

- Estatico
- Dinamico

- Temperatura
- Oxidacidn
- Corrosion
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ELECCION DE MATERIALES

Respuesta del material en servicio

Comportamiento en la produccion

Precio

Disponibilidad

OPTIMIZACION
Ahorro energético

Recursos economicos

Obsolencia técnica de las instalaciones

Incidencia del material en entorno
ecoldgico
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ELECCION DE MATERIALES

- Modulo Young €
ESTRUCTURALES - Limite elastico (R,)
(Propiedades - Carga Rotura (R;,)
mecanicas masivas) - Tenacidad fractura (K,)
- Peso

- Conductividad eléctrica
- Superconductividad

- Semiconductividad

- Calidad radioactiva

- Magnetismo

SELECCION FUNCIONALES
(Desempeiio no
estructural)

PRECIO
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Tabla XIIL1. Lista de Materiales - (ref. Peapell, Belk, Verdeja)

E P Ty K. Cy E p o K.
MATERIAL (GPa)  (Tm/m’) (MPa)  (MPam™)  (£Tm) MATERIAL (GPa) (Tm/m’) (MPa)  (MPa.m'?)

Aluminio 1100 recocido 69 2,71 34 1.550 Nylon 6-6 " 1.24
. Nylon 2 N
Aluminio 1100 H14 69 117 1.550 PR
Aluminio Mg 5083 recocido 70,3 i 145 1.585 E":!““.‘lc"’m" (PYC) f_’g | l(ii
Aluminio Mg 5080 H34 70,3 ' 285 : 1.585 olicsureno > -
Aluminio Mn 3003 recocido 70 , 42 1.550 ABS (Alta tenacidad) 2 1,01
Aluminio Cu 2014 T6 724 414 2.050 Policarhonato 24 1.2
Aluminio Mg Si 6061 Té 68,3 276 E 1.750 Epéxide 24 1.2
Aluminio Zn Mg 7039 70 310 2.680 PMMA 3.2 1,19
Aluminio Zn Mg Cu 7075 T6 71 . 503 2.740 Fenolformaldehido 8 1.3
Aluminio 12 Si 413 71 145 1.130 Caucho natural 0,0175 1,12
Magnesio AZ91B moldeado 45 150 2.260 SER 0.0135 10.2
Magncsin AZIB recocido 45 150 31.500 .PU“.C](}I'UF&I'IU b 06 1 41_2
Cobre OFHC recocido 118 62 1.300 Poliester SMC ! 17 ’
Cobre OFHC forjado e : 2 i e Fibra de carbono-Epéxide (CFRP) 220
Latén forjado 50 % 105 386 1.340 Porcelana 70
Latén 60/40 estirado 105 385 1.520 Vidrio 70
Cobre 1 % Cr ST CW envejecido 130 433 3.200 Vidrio ceramico 100
Cobre 2 % Be ST envejecido 130 930 10.600 Aldmina
Metal Gun 5Sn 5Zn 5Ph 83 93 1.170 Silice
Cobre 30 % Ni 150 595 2.600 Titania (TiO: - M
Bronce al Aluminio 9AI 2Fe 115 390 280 giena (TI0:- MgO)
Bronee fosforosa 105 772 K 2.830 Carburo de Boro
Plomo 99,9 14 7 530 .

Plomo 6Sb estirado 16 12 730 Carburo de Silicio )
Estano a puro 44 _ 12 12.700 Carburo de Wolframio

Titanio CP Grado 2 103 14.500 Nitruro de Si prensado en caliente 310
Titanio 6Al 4V recocido 110 825 29.000 .

Cine CP laminado 97 : 1.200 Hormig6n armado 50
Nigquel 200 recocido 204 9.210

Niguel 33 Cu 179 6.520

Niquel 16Cr 6Fe Inconel 600 207 - 7.110

Nimonic 105 189 21.500

Fundicion gris 145 > 125

Fundicion esferoidal 169 190

Fundicién maleable 169 250

Acero dulce 210 250

150M19 Acero normalizado 210 350

150M19 Acero bonificado 210 380

823M30 Acero normalizado 208 640

823M30 Acero bonificado 208 670

HC Acero bonificado 212 390

Acero HSLA 210 575

Acero para herramientas BS1 215 1.960

18/8 Acero inoxidable 208 1.150

HYS( Acero bonificado 207 720

Acero Maraging 1400 180 . 9.500

Paolietileno LD L2 550

Polietileno HD 1 650 . .
Polipropileno 14 550 Laboratorio de Metalotecnia

Polioximetileno 3 - 1000
ETSIMO
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TRACCION
Diseno en base a la resistencia

Eficiencia estructural: P,=F /P> (P)T = (R, /p) T

Eficiencia econémica: C;=F/C— (C;)T=(R,/C,p) T
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TRACCION
Diseno en base a la rigidez

Eficiencia estructural: P.=F/P— (P)T=(E/p) T

Eficiencia econémica: C;=F/C— (C;)T=(E/C,p) T
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FLEXION
Diseno en base a la resistencia

Eficiencia estructural: P,.= F/P— (P;)T = WR./ p) 1

Eficiencia econdmica: C;=F/C— (C;)T=(VR./C,p) T
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FLEXION
Diseno en base a la rigidez

Eficiencia estructural: P,= F/ P— (P)T = (VE/p) T

Eficiencia econémica: C;=F/C— (C;)T = (VE/C,p) T
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FACTOR PONDERAL DE ELECCION DEL
MATERIAL

__ Pjmaterial C; material
Fope =0 +

P; max. C; max.

Donde: a y B son los factores ponderales en %
o+ =100
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